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CLIENTE: Kalimex Ltd / Solv-Tec Inc LOGOTIPO DE LA EMPRESA (si corresponde): 

 
ASUNTO: Prueba de la capacidad de sellado de fugas K-Seal según la norma ASTM D3147 

COMPILADO/PROBADO POR: Sr. N.Applin 

BEng(Hons) DIS AMIMechE 

COMPROBADO/APROBADO POR: Dr. N.Miché 

BSc Mphil PhD & Mr M.Schlup 

FECHA DE EMISIÓN DE LA PRIMERA: 
25/01/2012 

FECHA DE REVISIÓN: NA 

VERSIÓN: 1 PRODUCTO PROBADO: K-Seal (236mL) 

Método de prueba: Capacidad de sellado de fugas K-Seal probada de acuerdo con ASTM 
D3147 - 06 "Método de prueba estándar para probar aditivos de parada y fugas para 
refrigerantes del motor". Además, toda la preparación y el muestreo de soluciones de 
prueba para la prueba anterior se llevaron a cabo de acuerdo con las prácticas detalladas 
en ASTM D1176 - 98 "Práctica estándar para muestrear y preparar soluciones acuosas de 
refrigerantes o antioxidantes para motores con fines de prueba". 

 
Resultados de la prueba: K-Seal® ha completado con éxito 2 secuencias de prueba 
completas en sucesión de acuerdo con los métodos de prueba establecidos en ASTM 
D3147. Consulte las Tablas 1 y 2 a continuación para ver los resultados finales de la 
prueba. 

 

Tabla 1 – Resultados finales de la prueba de fugas K-Seal® 
ASTM D3147 

Prueba 

correr 

Plato 

tipo 

Diámetro del orificio / ancho 
de la ranura 

Calidad 
de 

El sello 

Acumulativo 

pérdida de 
líquidos (ml) 

Fluido total 

pérdida (mL) 
Pulgadas Milímetros 

1 Ranura 0.010 0.254 Sellado A 55±5 345±10 

Agujero 0.025 0.635 Sellado A 290±5 

2 Ranura 0.010 0.254 Sellado A 75±5 225±10 

Agujero 0.025 0.635 Sellado A 150±5 

 Promedio 285±10 

 
Terminología ASTM para describir la calidad del sello formado. El término "sellado" en ASTM 
D3147 [1] se define como "completamente tapado sin fugas ni filtraciones". 

 

Tabla 2 – Resultados del examen de partículas K-Seal® 
ASTM D3147 

Prueba 
correr 

Presencia de partículas Presencia de Gumming/gelificación 

Ante
s 

Desp
ués 

Antes Después 

1 NO NO NO NO 

2 NO NO NO NO 

 

Conclusión: Los datos de prueba anteriores muestran que K-Seal® es capaz de 
sellar orificios de 0.025in (0.635mm) de diámetro y 0.010in (0.254mm) de ancho por 
0.5in (12.7mm) ranuras de largo satisfactorias de acuerdo con el método de prueba 
ASTM D3147. 

 
1. Pruebas y materiales de la Sociedad Americana. ASTM D3147 -06 Método de prueba estándar para probar aditivos de parada 
y fuga para motores 
Refrigerantes. West Conshohocken, Estados Unidos: ASTM. 2006. Sección 3. pág. 1. 


